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Kraft- und Drehmomentmessgerate
Anwendungen fur die Automobil- und Luftfahrtindustrie
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Prasentation der Messgerate

Kraft- und Drehmomentmessung fiir lhre Anwendungen

Andilog Technologies ist seit 30 Jahren auf die EntW|ckIung und Herstellung von Losungen zur
Drehmoment- und Kraftmessung spezialisiert.

Wir verfiigen uber umfangreiche Erfahrungen mit vielen Unternehmen der Automobil- und
Luftfahrtbranche und bieten lhnen eine groBBe Auswahl an Standard- oder maBgeschneiderten
Produkten fir Ihre anspruchsvollen Projekte.

Diese Broschiire gibt lhnen einen Uberblick iiber unsere ménuellen und motorisierten
Messlosungen fiir Forschung wund Entwicklung, Qualitiatskontrolle und alle
Anwendungen in der Automobil- und Luftfahrtindustrie. : :

Hier sind vier Kategorien, die Andilog Ihnen fur Ihre Messungen anbietet:

Kraftmessung

Manuelle Kraftmessgerate mit internen e . \
& Manuelle Kraftprifstande und Prifmaschinen
und externen Sensoren

Drehmomentmessung

-ﬂ"
Manuelle Drehmomentmessgerate Manuelle, motorisierte und
computergesteuerte Drehmomentprifstande
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Manuelle Kraftmessung

Vorstellung der Centor-Reihe

Andilog bietet drei Arten von Kraftmessgeraten mit vielen Funktionen an, die lhren Bedurfnissen
entsprechen. Ob einfache Kraftmessung oder Messung des Maximums, vertiefte Messungen mit
Statistik oder Visualisierung der Messkurve mit komplexen Berechnungen, es gibt Losungen fiir lhre
Prufungen.

Jedes Kraft- und Drehmomentmessgerat kann mit verschiedenen internen und/oder
externen Drehmoment- und Kraftsensoren kombiniert werden.

Die Wahl lhres Messgerates hangt von lhren Bedirfnissen, den gewiinschten Ergebnissen und der
Haufigkeit der Anwendung ab. Um ausgewidhlt zu werden, muss ein Kraft- oder
Drehmomentmessgerat eine minimale Genauigkeit von 0,25% v.E., ein
Kalibrierzertifikat und eine lange Nutzungsdauer aufweisen.

Die Centor-Reihe wird in drei Kraftmessgeraten dekliniert:

Centor FIRST

- Einfache und sofortige Handhabung

- Zeigt die maximale Kraft in Zug und Druck an.

- Die Kraft kann manuell direkt mit dem Kraftmessgerat aufgebracht werden.
- Direkte Wiedergabe und Aufnahme, keine Verbindung zu einem Computer
- Kapazitat: 100 N, 250 N, 500 N

Centor EASY

Vorstellung der Centor-Reihe

- Interner Speicher fiir 100 Messergebnisse

- Software zur Speicherubertragung an einen Computer und optionale Darstellung
der Messkurve.

- Hohe Messgenauigkeit

- Programmierbare Grenzwerte mit akustischer VWarnung

- Kapazitaten: 5N, 10 N, 25 N, 50 N, 100 N, 250 N, 500 N, 500 N, 1 000 N

Centor STAR

- Fortschrittliches Kraftmessgerat mit erweiterten Funktionen

- Interner Speicher fiir 2 000 Ergebnisse

- Automatische Berechnung der maximalen und durchschnittlichen Kraft

- Anzeige der Kurve auf dem Messbildschirm und Ubertragung der Ergebnisse auf
einen optionalen USB-Stick

- Kapazititen: 5N, 10 N, 25 N, 50 N, 100 N, 250 N, 500 N, 500 N, |1 000 N

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de 3
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Manuelle Kraftmessungen - Centor-Displays im Detail

Centor First

Einfach und vollstandig, das Kraftmessgerat Centor First verwendet eine leistungsstarke
Technologie, um Kraftmessungen in Zug und Druck zu vereinfachen. Ein digitales Display
zeigt die gemessene Kraft in Zug und Druck in der vom Bediener gewahlten Einheit
an: Newton, Kilogramm oder Pfund. Der Balkendiagramm vervollstandigt die
Kraftmessung.

Einfach, genau und robust, dieses leistungsstarkes Einstiegsgerat wird im Transportkoffer
mit Ladegerat, Zubehor und Kalibrierzertifikat geliefert.

Centor Easy

Die digitalen Kraftmessgerate Centor Easy sind auf die Bedurfnisse der Anwender
in der Produktion ausgerichtet. Diese Serie bietet viele Funktionen, die heute in
der Qualitatskontrolle unentbehrlich sind, wie z.B.: einfache Ablesbarkeit durch ein
groBes  hintergrundbeleuchtetes  Grafikdisplay, = RS232-Ausgang,
Speicherung der letzten 100 Werte und die Moglichkeit,
Schwellenwerte mit optischen und akustischen Alarmen zu
programmieren. Seine leistungsstarke Messkette ermoglicht eine Abtastrate von
1.000 Hertz bei einer Auflosung von 1/10.000 vom Endwert (v.E.) und einen
Gesamtfehler von weniger als 0, 1% v.E.

Centor Touch Star

Das Kraftmessgerat Centor Star Touch ist fir Messungen in industrieller
Umgebung entwickelt worden, es bietet hohe Leistung bei gleichzeitig hoher
Benutzerfreundlichkeit dank seines farbigen Touchscreens. Die Meniisymbole
fuhren den Benutzer durch die Konfiguration seiner Tests. Einstellungen,
Meldungen und Ergebnisse sind in mehreren Sprachen (Franzosisch, Englisch,
Deutsch oder Spanisch) verfligbar. Es ermoglicht die Echtzeitanzeige der Kraft-
oder Drehmomentkurve in Abhangigkeit von der Zeit. Es enthalt auch viele
Berechnungen wie Bruch, Mittelwert, Standardabweichung, Peak usw.

Zur besseren Integration in den Fertigungsprozess und zur Kommunikation mit
anderen Geraten ist das Messgerat Centor Star Touch mit mehreren digitalen
und analogen Ein- und Ausgangen ausgestattet. So konnen Sie lhre Testergebnisse auf einen
Computer Ubertragen, uberarbeiten und mit Hilfe wunserer verschiedenen Software in
kundenspezifische Berichte integrieren.

Die Centor sind mit einem internen Sensor mit M5-Gewinde ausgestattet, auf den je nach zu
prufenden Proben verschiedenes Zubehor aufgeschraubt werden kann. Zusatzlich haben sie 4
Befestigungspunkte auf der Riickseite (2xM5 und 2x10-32), um sie an einem Prifstand zu befestigen
oder mit einem Griff auszustatten.

F—~ ~ =\
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Externe "SPIP" Sensoren und Datenexport

SPIP Technologie

Die SPIP-Technologie ermoglicht die Speicherung der Kalibrier- und
Nutzungsparameter im Sensor zu speichern. Ausgestattet mit dieser Technologie
konnen die Kraft- und Drehmomentsensoren direkt von den Centor Touch Star
Messgeraten abgelesen werden. So konnen Sie den Messbereich oder die
Geridteflotte kostengiinstiger vergroBBern, indem Sie nur den Kraft- oder
Drehmomentsensor kaufen. Sie haben dann ein Kraftmessgerat und ein
Drehmomentmessgerat in einem Gerat.

Alle Funktionen, Flexibilitat und Benutzerfreundlichkeit des Centor Star Touch
machen ihn zur idealen Losung fiir die Fertigung oder Qualitatskontrolle fiir
einfache oder anspruchsvolle, aber wirtschaftlich realistische Tests!

Dariber hinaus konnen Sie mit dem Centor Touch Dual, der 2 Sensoren
gleichzeitig lesen kann, Kraft-, Drehmoment-, Weg- oder Winkelsensoren lesen.

ANWENDUNGEN:

* Kolbenverifizierung

*Messung der Kraft VS-Verformung oder -Verschiebung

« Uberpriifung der Kraft an einer Presse an mehreren Stellen

*Kraft VS Drehmoment, Kraft VS Winkel (Sonnenblende, Gelenkarm
etc.)

Datastick Il - Die tragbare Losung fiir die Datenspeicherung

Dank dem neuen DATASTICK Il konnen Sie sich auf eine mobile Losung fir die
Speicherung lhrer Testergebnisse verlassen.

Die Softwarte Datastick Il ermoglicht die Speicherung von lhren Ergebnissen
(Berechnungen, Statistik) und Kurvenverlaufen auf einen beliebigen USB-Stick
automatisch, mit Bestatigung oder manuell.

Dank der integrierten Software konnen Sie lhre Kurvenverlaufe und Daten
begutachten und verfiigen uber die Funktionen von Caligraph.

Diese Software zeigt den Verlauf |hrer gespeicherten Tests auf lhrem Computer
an, ermoglicht lhnen, sie zu vergleichen und zu verwalten, indem Sie PDF oder
Word-Berichte erstellen. Der Datenexport kann auch unter Excel erfolgen.

Das Datastick Il ist benutzerfreundlich und lasst sich einfach an lhr
Centor Touch mithilfe des kleinen mitbelieferten Steckers anschlieBen.
Die Parameter werden direkt am Drehmomentmessgerat eingestellt.

Es ist eine vollstindige Losung fiir lhre mobilen Tests, welche
eine gute Riickverfolgbarkeit lhrer Ergebnisse ermoglicht.




Neu! WLC - Bluetooth Kabellose Sensoren

Hochgenaue Messung ohne Kabelbelastung

Bluetooth sensoren

WLC-Sensoren sind die ersten drahtlosen Sensoren der Andilog-Serie. Sie ermoglichen es, Messungen
durchzufiihren, ohne durch einen Draht gestort zu werden oder mit einem Display verbunden zu sein.
Ausgestattet mit Bluetooth-Technologie sind diese Sensoren mit Windows-Computern oder Andilog
Centor Touch-Displays kompatibel.

Der WLC-Sensor ist der erste industrielle kabellose Sensor, der fur hochprazise Messungen mit hoher
Erfassungsfrequenz entwickelt wurde. Durch die Integration modernster Messtechnologien
libertrifft es heute kabelgebundene Losungen in punkto Genauigkeit.

Kompatibilitat und Verwendung
WLC-Sensoren sind kompatibel mit:

* Anzeigen, Kraftmessgerate und Drehmomentmessgerate aus der Centor
Touch Serie. Mit einem von Andilog entwickelten Bluetooth-Adapter
konnen Centor Touch-Gerate unsere kabellosen Sensoren auslesen. Wenn
Sie bereits eines unserer Messgerate besitzen, konnen Sie es aktualisieren,
um diese Funktion zu erhalten. Das bedeutet, dass Sie alle Funktionen
unserer Displays nutzen konnen, jedoch mit drahtlosen Sensoren.

e Computer, die mit der Software Caligraph ausgestattet sind.
Tatsachlich konnen die WLC-Sensoren direkt an einen mit Bluetooth
ausgestatteten Computer angeschlossen werden, die Daten werden dann
direkt in der Caligraph-Software angezeigt, ohne Uuber ein Display
angezeigt zu werden.

WLC TH

* Messung im und gegen den Uhrzeigersinn bis zu 12Nm
* Genauigkeit von 0,25% des gesamten Messbereichs

* Erfassungsgeschwindigkeit bei | 000Hz

* Autonomie: mindestens |0 Stunden Messung

* Reichweite: bis zu 20 Meter im freien Feld

* L adezeit: 3 Stunden

» Ideal fiir manuelle Drehmomentmessungen

WLC TRD

* Messung im und gegen den Uhrzeigersinn bis zu |2Nm

* Genauigkeit von 0,25% des gesamten Messbereichs

* Erfassungsgeschwindigkeit bei | 000Hz

* Autonomie: mindestens |10 Stunden Messung

* Reichweite: mindestens 10 Meter im freien Feld

¢ Ladezeit: 3 Stunden

eKann an einen Motor, einen Schraubendreher
montiert werden.




Manuelle Prufstande BAT 1000 und TEX555

Prazisions-VWorkstation

Alle Kraftmessgerate der Centor-Serie konnen an den manuellen Prufstanden BAT 1000 und TEX555

montiert werden, um genaue und wiederholbare Messungen zu ermoglichen. Diese vertikalen Zug-
und Druckprifstande ermoglichen eine Messung in der Achse |hrer Priiflinge.

BATI1000R

Der einfache manuelle Prifstand BAT1000R ist fir komplette Tests ausgelegt: ein
digitaler Sensor ist entlang der Saulen montiert, um die Verschiebung des
Prifstandes zu messen.

Der Sockel besteht aus einer Basis, die den zu prifenden Prufling aufnimmt und
auf der zwei Saulen befestigt sind, die den beweglichen Schlitten tragen: der
Kraftmesser ist spielfrei auf dem Schlitten montiert, dessen Hub 300 mm betragt,
die Bewegung des Schlittens wird manuell durch eine oben angeordnete Kurbel
und ein Schneckengetriebe betatigt, am Ende des Hubs (unterer Teil) kann die
Bewegung des Schlittens durch verstellbare Anschlage begrenzt werden.

ANWENDUNGEN:

*Federkontrolle (Handschuhfach, Motoren
Schlosser, Motoren, Ventile) '

*Kontrolle von Laschen, Schaumstoffen
Werkzeugen

*Schaltests

* Charakterisierung von Materialien

TEX555R

Der manuelle Prufstand TEX555R wurde
entwickelt, um Kraft- und

“" Druck durchzufiihren. Dank des

e

- = Hebelantriebsystems konnen Messungen
bis zu 2000 N mit einer Auflosung von 0,01
mm schnell, prazise und wiederholgenau
durchgefuhrt werden.

Prasentation der manuellen Prufstande

Es ist fur alle Arten von Prifungen
geeignet: Federn, Klemmen, Schaume, Werkzeuge, Peeltests, etc. Die TEX-Rahmen
werden mittels eines Hebels und einer Prazisionszahnstange bewegt. Die
Arbeitshohe lasst sich sehr einfach Uber ein schlisselloses Schnellwechselsystem
einstellen. Sein spielfreies Design und die verwendeten Materialien machen ihn zu einem robusten,
tragbaren Produkt mit geringem Platzbedarf.

Viele Verbindungselemente, Spannbacken und Klemmen sind standardmaBig fiir alle
Arten von Priifungen erhaltlich. Wir konnen auch lhr Projekt mit lhnen besprechen
und kundenspezifische Verbindungselemente entwickeln.

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de



Manueller Prufstand Springtest 2

Hochprazise Kraft- und Wegmessung

Springtest 2

Der Springtest 2 ist ein System, das speziell fir die sehr genaue
Messung von Druckfedern entwickelt wurde. Dieser manuell
betriebene Prifstand ist fir die Messung kleiner Federn und
kleiner Krafte ausgelegt.

Mit der Centor Touch Dual Technologie ermoglicht es die
gleichzeitige Erfassung von Kraft und Weg mit einer hohen
Abtastfrequenz und kann die gesamte Prifkurve (Kraft versus
Weg) aufzeichnen.

Sein Rahmen bietet eine hohe Steifigkeit und ist mit einem
hochpridzisen Wegsensor ausgestattet, der die Messung der
Auslenkung oder der Hohe unter Last mit einer Auflosung von 5
Mikron ermoglicht.

Die Kraft-DMS des Springtest 2 sind sehr empfindlich und optimal
fur kleine Kraftbereiche. Um die maximale Kapazitat des Kraftsensors nicht zu Uberschreiten, ist der
Rahmen mit manuell einstellbaren mechanischen Sicherheitsanschlagen ausgestattet.

Der Springtest 2 verfiigt uber ein automatisches Rahmenverformungskompensationssystem,
um Hohenmessungen zu gewahrleisten, indem Verformungs- oder Spielfehler im Messsystem minimiert
werden.

ANWENDUNGEN:

*Hochprazise Messung mit hoher Wiederholgenauigkeit an Bauteilen,
Nahten, Einsteckkraft, Auszugskraft, etc.
* Kontaktkraftmessung an Tasten und Schaltern

Caligraph - Echtzeitmessung am Computer

ANDILOG

Der Springtest 2 kann Uber ein USB-Kabel an einen Computer #ssses
angeschlossen werden. In Verbindung mit der Erfassungs- und '?iul-'l
Analysesoftware Caligraph konnen Sie den Verlauf lhrer Kraft- und “
Drehmomentkurven in Echtzeit uberwachen, |hre Daten WA
aufzeichnen, |hre Ergebnisse automatisch berechnen und -I—_f:m
Priifberichte bearbeiten. '
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Die Messung beginnt mit einem einzigen Klick und Sie
konnen die Drehmoment- und Wegmessungen live mit
einer Erfassungsgeschwindigkeit von bis zu 1.000 Hz

verfolgen. Dariiber hinaus verfiigt Caligraph tber vordefinierte
Berechnungen, um beispielsweise das maximale Drehmoment, den
Mittelwert zwischen zwei Werten zu berechnen oder einen Bruch
zu erkennen.

Caligraph enthalt einen Berichtseditor, mit dem Sie lhre Kurven
und Ergebnisse einfach in Microsoft Word- oder PDF-Dateien
darstellen konnen. Exportfunktionen ermoglichen es lhnen auch,
Ihre Messungen oder Kurven fiir verschiedene Analysen oder die
Integration in andere Computersysteme nach Microsoft Excel zu
exportieren.

8 ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de



Einsaulen-Motorisierte Universalprufmaschine
STENTOR Il CC

Andilog hat verschiedene Arten von universellen motorisierten Maschinen entwickelt, um die
Prifanforderungen der Automobil- und Luftfahrtindustrie zu erfiillen. Unsere ein- oder zweisauligen

Kraft- und Torsionspriifstande sind ideal fiir die Prifung von Komponenten oder kompletten
Systemen verschiedener Fahrzeuge, am Boden oder in der Luft.

Stentor Il CC - Universelle Priifmaschine

Die Prufmaschinen der Stentor | CC-Serie gehoren zu den fortschrittlichsten
Kraftmesssystemen der Andilog-Serie. Sie sind fiir die Durchfiihrung
komplexer Zug- und Druckprifungen in Forschungs-, Qualitatslabors oder in
der Produktion konzipiert.

Die Stentor Il CC Prufmaschine besteht aus zwei Teilen, dem
mechanischen Rahmen mit Kraftsensor und Steuerschnittstelle und
der Steuerungssoftware.

Mit dem Stentor Il konnen Sie ganz einfach die im Speicher der
Maschine gespeicherten Daten abrufen oder die Messkurven, wie
sie auf einem USB-Stick aufgenommen wurden, speichern.

Ein | GB USB-Stick kann Hunderte von Kurven und Ergebnissen speichern.
Messungen und Kurven werden im txt-Format gespeichert, so dass sie
problemlos in eine Tabellenkalkulation wie Microsoft Excel, ERP oder
Riickverfolgbarkeitssoftware importiert werden konnen.

EIGENSCHAFTEN STENTOR CC
Maximaler Messbereich 1, 2 oder 5 kN / 200, 500 oder 1,000 Ibf
Hub 250 oder 350 mm / 7,9 oder 11,8 in
Vertikaler Raum 350 oder 450 mm
Geschwindigkeit 3-300 mm/min /0,1-11,8 in/min
Abmessungen B x T x H 345 x 500 x 851 oder 951 mm

13,58 x 68 x 33,5 oder 37,44 in

Kraftmessdosen 10N, 20N, 50 N, 100 N, 200 N, 500 N, 1 kN, 2 kN, 5 kN
21b,51b, 10 Ib, 20 Ib, 50 Ib,100 Ib, 200 Ib, 500 Ib, 1,000 Ib

ANWENDUNGEN
DRUCK

* Federkontrolle, Kompression von Elektronikplatinen,
Auslosern, Komponenten, Handbremsen, Materialprifung
(Reifenpulver)

ZUG

*Kabel, Peeltests an Klebebandern, Reibungstests, Gewebe-
und Kunststoffprifungen (Gurte, Sitze, SchweiBBnahte etc.)

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de 9
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Universelle Zweisaulenprufmaschine
ATLAS Il CC

Hochleistungspriifmaschine

Die Produktreihe ATLAS Il CC besteht aus zweisauligen Zug- und
Druckprifmaschinen mit einem Messbereich bis zu 50 kN. Dies sind
vielseitige Tischmaschinen, die fir alle Arten von Material- und
Stichprobenprifungen geeignet sind.

Sie wurden entwickelt, um sich den meisten Problemen der Kraftmessung
anzupassen und eignen sich sowohl fur Qualitatskontrollen als auch fir ein
Konstruktionsburo oder Labor.

Prazision und Robustheit

Die Prufmaschinen ATLAS Il CC sind so konzipiert, dass sie qualitativ
hochwertige mechanische Eigenschaften bieten und die Zuverlassigkeit
Ilhrer Messungen garantieren. Bei der Konstruktion des Rahmens wurde
besonders darauf geachtet, einen erweiterten Bedienkomfort zu bieten
und eine hohe Messgenauigkeit zu gewahrleisten.

- Vorgespannte Kugelgewindetriebe: sorgen fiir eine gleichmaBige, prazise Bewegung und minimales
mechanisches Spiel

- Prazise Kugelfiihrung: garantierte Rahmensteifigkeit fur genaue Messungen und minimale
Verformung

- Symmetrischer Antrieb: Der leistungsstarke Motor treibt symmetrische Riemenscheiben fiir
maximale Effizienz und homogene Krafteinleitung mit der Traverse bei Messungen an.

- Nutenplatte: einfache Montage von Zug- und Druckzubehor und Werkzeugen

- Schnelle Montage des Kraftsensors an der Traverse

EIGENSCHAFTEN ATLAS CC

Maximaler Messbereich 10, 20 oder 50 kN / 2000, 5000 oder 10.000 Ibf
Hub 900 mm /35,4 in
Vertikaler Raum 950 mm/37,41in
Geschwindigkeit 1-250 mm/min
Abmessungen B x T x H 770 x 455 x 1473 mm

30,32x 17,91 x 58 in

Kraftmessdosen 12 Sensoren verfugbar von 10 N bis zu 50 kN

ANWENDUNGEN:
DRUCK UND ZUG

* Materialien mit hoher Dehnung, wie z.B. Gummi .o o

*Hochbelastbare Materialien wie Metall

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de



Steuerungssoftware Califort

Califort - Fortschrittliche Datenerfassung- und Steuerungssoftware

Die Software Califort ermoglicht lhnen, FTHIFEE @) s
8l n |
komplexe und genaue Kraft- und St l-—- ) o I* = lr K | _ﬁ__|

Drehmomentmessungen durchzufiihren.
Die Califort-Losung ist:

* Intuitiv und voreingestellt fir die Benutzer

* Leistungsfihig und benutzerfreundlich,
um lhre Messungen zu personalisieren

* Personalisierbar in der Berichterstellung und
der Analyse lhrer Ergebnisse

,,,,,,,

Das neue schlichte Design der Schnittstelle vereinfacht das Lesen und die Software-Ergonomie fiir eine
schnellere Inbetriebnahme oder eine leistungsfahige, tagliche Anwendung.

Califort ist mit seiner virtuellen Tastatur und angepassten Schnittstelle mit Microsoft Windows Tablets
und Touchscreens kompatibel.

Unzdhlige Anwendungsmaoglichkeiten

Califort ermoglicht komplexe Testsequenzen zu
konfigurieren und verfiigt uber eine umfangreiche Liste
von Berechnungen fir lhre Drehtests : Berechnung des
Maximums, Minimums, der Durchschnitt oder des
Bruchs aber auch den Young-Modulus, den
Elastizitatsmodul usw.

Die Bewegungen der Maschine konnen selber
eingestellt werden: hochfahren, runterfahren oder
drehen zu bestimmten/ unterschiedlichen
Geschwindigkeiten, mit Stopp-Bedingungen (Bruch,
bestimmte Kraft oder Position erreicht usw.) Califort
verfigt auch Uber Zyklen- Funktionen, um eine

== == ; wiederholbare Operation mehrmals durchzufiihren.
I
Personalisieren Sie lhre Ergebnisse RINEEE

Califort verflugt Uber einen fortschrittlichen Berichteditor, TeEm o, mEwm——
um das Ergebnisformat fir jede einzelne Anwendung
anzupassen: Kurven, Tabellen, Logo, Testkonfiguration,
Uberschrift und FuBzeile fiir eine vollstindige
Personalisierung von lhren Berichten.

Califort ist die Gebrauchsfertige Software fiir die L
Einstellung lhrer Tests und sie gewdhrleistet eine
optimale Riickverfolgbarkeit lhrer Ergebnisse. Mo EESS S aan

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de

Steuerungssoftware fiir motorisierte Prifmaschinen



Prasentation der Centormeter-Reihe

Uberpriifung von Drehmomentschliisseln

und Schraubendrehern

Die regelmiBige Uberpriifung Ihrer Spannvorrichtungen ist unerlisslich, um eine qualitativ hochwertige
Produktion zu gewahrleisten. Unsere CENTORMETER-Reihe ermoglicht es lhnen, alle lhre
Drehmomentmessgerate zu Uberprifen, einzustellen und zu kalibrieren: Drehmomentschlissel,

Drehmomentschrauber, elektrische oder pneumatische Schraubendreher, etc.

Durch ein Kontrollsystem in lhren Betriebsraumen kontrollieren Sie lhre Kosten,
Verfiigbarkeitszeiten und konnen eine regelmaBigere Kontrolle sicherstellen.

Centormeter Easy - Die Messstation

Dieses einfach zu bedienende Modell verfugt uber die
Grundfunktionen, die fiir die Uberpriifung von Schliisseln,
Schraubendrehern und Schraubendrehern erforderlich sind.
Es verfugt Uber ein 2-zeiliges Display, das |hnen
kontinuierlich das aufgebrachte Drehmoment
(Uberwachungsmodus) und das Ergebnis lhrer Messung
(Maximum) anzeigt.

Dieses alles-in-einem-Modell hat 4 Befestigungslocher in
seiner Tragerplatte, um seine Drehung bei Messungen mit
hohem Drehmoment zu verhindern. Es enthalt einen
kalibrierten Drehmomentsensor mit Messbereichen bis zu 30Nm.

Das Centormeter Easy verfiigt Uber einen RS232-Ausgang, um die Messergebnisse an einen Computer
zu Ubertragen. (Optionale Software).

Centormeter CT - Die tragbare Losung

Der Centormeter CT ist ein fortschrittliches Modell, das im Vergleich
zum Easy-Modell erweiterte Moglichkeiten bietet. Es verfugt Uber einen
farbigen Touchscreen, um die Ergebnisse und die Kurve lhrer
Messungen anzuzeigen.

Die Drehmomentsensoren sind vom Display getrennt, um tragbare
Messungen zu ermoglichen und die GroBe des Gerates zu reduzieren,
insbesondere zur Uberpriifung von Schraubendrehern am Arbeitsplatz.

Centormeter BT - Tragbare Messstation

Das Centormeter BT hat die gleichen Funktionen wie die
CT-Version.

Sein Metallgehause sorgt fir groBe Robustheit und gute
Lesbarkeit auf einem Tisch oder einer mobilen Konsole.

Sie behalt die Vorteile der tragbaren Version mit
Batteriebetrieb und reduziertem Platzbedarf bei. Die
verfligbaren Drehmomentsensoren variieren von 0,6Nm bis
600Nm und decken alle Arten von zu prifenden
Werkzeugen ab.

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de



Uberpriifung von Schraubendrehern und
Verschraubungskontrollen an der Produktionslinie

RDA - Schraubsimulator

Die Schraubsimulatoren der RDA-Serie wurden entwickelt, um
wiederholbare und konsistente Drehmomentmessungen fiur Elektro- oder
Druckluftwerkzeuge zu ermoglichen. Dank ihres Dreh- und Federsystems lassen
sie Elektrowerkzeuge oder Druckluftwerkzeuge drehen, um ihr maximales
Drehmoment zu erreichen.

Schraubsimulatoren  ermoglichen es so, den Impact-Effekt und
unregelmaBige Spitzen, die nicht wiederholbare Werte erzeugen, zu
reduzieren. Der StoBdampfer wird in Reihe montiert, direkt zwischen dem
Drehmomentsensor des Centormeters und dem zu prifenden Werkzeug.

Diese Simulatoren bestehen aus hochbestindigen Materialien, um ihre
Lebensdauer zu erhohen und Verformungen zu vermeiden. Der
Simulatorkorper dreht sich wahrend der Prufung aus Sicherheitsgrinden nicht.
Sie funktionieren nur im Uhrzeigersinn.

ANWENDUNGEN:

*Wiederholbare und konstante = Drehmomentmessungen  fur
Elektrowerkzeuge oder Druckluftwerkzeuge

*Messungen an der Montagelinie, Messung von Anzugsdrehmoment,
Motoren und VVellen etc.

Die kabellosen Drehmomentsensoren WLC TRD sind fiir den
Einsatz mit Centor Touch Displays (Drehmoment- und
Kraftmessgerate) konzipiert. Ausgestattet mit
Bluetooth-Technologie konnen sie auf einem Schraubendreher
montiert werden, um das Anzugsdrehmoment direkt zu steuern.

Diese dynamischen Drehmomentsensoren sind in den Bereichen
von 0,3 bis 12 Nm erhaltlich.

Sie konnen Messungen bei Drehzahlen bis zu 500 U/min
durchfiihren. Sie sind ideal fur die Drehmomentiiberprifung an
Motoren und Drehwellen.

Technische Daten :

*  Genauigkeit: 0,5% vom Endwert

*  Erfassungsrate: | 000 Hz

* Auflosung: [/10 000

*  Verschiedene mechanische Anschlussmoglichkeiten:
Vierkant, Hexa, VWelle

* Der Drehmomentsensor wird mit einem mit
COFRAC verbundenen Kalibrierzertifikat mit
einem Messwert in beide Richtungen geliefert
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Manuelle Drehmomentmessung

Messung von Muttern und Bauteilen

Centor Star TW - das Drehmomentmessgerat mit Schraubenschliisselsensor

Das Centor Star Touch TW st ein leistungsstarkes Drehmomentmessgerat. Ausgestattet mit einem
Drehmomentsensor, wie beispielsweise einem Drehmomentschlissel mit Dehnungsmessstreifen,
ermoglicht er Messungen mit hoher Genauigkeit bis
zu |50Nm.

4 Die On-Board-Elektronik und die Qualitat des
/ Drehmomentsensors bieten wiederholbare und
zuverlassige Messmoglichkeiten.

Das Centor Star Touch Display verfugt uber eine
leistungsstarke  Elektronik, die die Messung
vereinfacht.

Der Winkelsensor: Er ist inkremental und hat eine
Auflosung von 0,1°. Direkt auf der Drehachse
justiert, ist es perfekt auf die Probe ausgerichtet, um
eine genaue Winkelmessung zu gewahrleisten.

Centor Star TH - Drehmomentmessgerat mit Griff und Spannfuttersensor

Das Drehmomentmessgerat Centor Star hat interessante
Funktionen:  Das  Grafikdisplay  zeigt  die komplette
Drehmomentkurve VS Zeit an. Dies ermoglicht eine vollstandige
Ubersicht iiber den aktuellen Test. Der Drehmomentmesser ist in
der Lage, auf Anfrage verschiedene Arten von Berechnungen
durchzufuhren (Bruch, erste Spitze, Mittelwert, Drehmoment zum
Zeitpunkt T....).

Die Sensoren der TH-Serie werden mit einem
Spannfutter mit einer Offnung von | bis 10 mm geliefert.

r Winkelmessung. In Verbi
stellung der Drehmome
b-Touchscreen. i

Bere an, die speziell fiir
epasst sind: Bruchdre 2 pbment bei einem
Spannwinkel, Bruch axi aufgebrachte

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de



Messung des Ein- und Ausschraubens

Messung von Muttern und Bauteilen

Die motorisierte Drehmoment- und Winkelmessung eliminiert den Einfluss des Benutzers und
ermoglicht genauere, wiederholbare und vergleichbare Tests.

In der Automobil- oder Luftfahrtindustrie kann eine Drehmoment- und Winkelmessung unerlasslich
sein, um Muttern, Zahnrader, Drehknopfe usw. zu priifen.

Vertikaler Drehmomentpriifstand Drivetork

Um eine genaue und wiederholbare Drehmomentmessung
durchzufiihren, ist es oft notwendig, einen Drehmomentprifstand
mit einer programmierbaren konstanten Drehzahl zu
verwenden. Der vertikale motorisierte Drehmomentpriifstand
Drivetork ermoglicht Messungen ohne Einfluss des Bedieners
dank einer geregelten Drehung bei konstanter Geschwindigkeit.

Das Drivetork Drehmomentmessgerat kann zur Prifung aller
Arten von Proben verwendet werden, eignet sich aber besonders
fir Ein- und Ausschraubtests: Schrauben, Muttern, Rider
usw. Tatsachlich verfugt der Messkopf iber eine Translationsachse,
die ein freies Auf- und Absteigen wahrend der Schraubmessungen
ermoglicht.

Das Drivetork ist mit zwei hochprdzisen Sensoren ausgestattet:
einem Drehmomentsensor und einem Winkelsensor. Diese beiden
Sensoren sind perfekt aufeinander ausgerichtet, um die Qualitit der
Messungen in der Probenachse zu gewahrleisten.

Der Drehmomentsensor ist in verschiedenen Kapazitaten erhaltlich,
abhangig vom Messbereich, uber den er eingesetzt wird. Der Antrieb kann
Drehmomentmessungen von wenigen mNm bis zu 12Nm durchfiihren.

Der Winkelsensor: Er ist inkremental und hat eine Auflésung von 0,1°.
Direkt auf der Drehachse justiert, ist es perfekt auf die Probe
ausgerichtet, um eine genaue Winkelmessung zu gewahrleisten.

EIGENSCHAFTEN DRIVETORK

Genauigkeit des Drehmomentsensors 0,5% vom Endwert
Akquisitionsrate 1 000 Hz
Winkelaufldsung 0,1°

Drehgeschwindigkeit 1-10 U/Min
Messrichtung Ein- und Ausschrauben
Probenhohe 0 bis zu 350 mm

ANDILOG - kontakt@andilog.com - www.andilog.de
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Drivetwist - Motorisierter horizontaler Drehmomentprufstand

Horizontale Messungen vom Drehmoment und Winkel

Um eine genaue und wiederholte Drehmomentmessung
durchzufuhren, ist es oft notwendig, einen
Drehmomentprufstand zu verwenden. Mit dem
motorisierten Drehmomentprifstand DriveTwist konnen
diese Messungen dank einer geregelten Drehung bei
konstanter Drehzahl ohne Einfluss des Bedieners
durchgefiihrt werden.

Der Drehmomentprifstand DriveTwist ermoglicht die
Drehmomentpriufung von verschiedenen Proben wie
Federn, Metall- oder Kunststoffteilen. Es besteht aus
einem horizontalen, starren Rahmen, der aus zwei Schienen
besteht und eine prazise Fihrung des Messschlittens
gewabhrleistet.

Der DriveTwist verfugt iber einen Drehmomentsensor und
einen Prazisionswinkelsensor. Je nach Art der zu priifenden
Proben kann der Drehmomentsensor mit
unterschiedlichem Zubehor ausgestattet werden: Platte
mit Antriebsstiften fur Federn, Wellen- oder Rohrfutter,
Flachbacken.

Es gibt zwei Arbeitsmodi:

* Manuelle Modussteuerung von der Konsole aus: fiir Justierungstests
* Computersteuerung: fir erweiterte Messungen dank der Califort-Software.

Der DriveTwist ist das einfachste und umfassendste System fiir die Durchfuhrung verschiedenster
Drehmomenttests in der Werkstatt oder im Labor.

Industrielle Anwendung - Drehtest an Schraubendrehern

Andilog hat mit einem filhrenden Hersteller von tragbaren Werkzeugen fir den Automobilmarkt
zusammengearbeitet, um  einen  Drehmomentpriifstand

bereitzustellen, der in der Lage ist, die Torsionsfestigkeit von /
Schraubendreherklingen und -kdrpern unter normalen \‘*Q
Einsatz- und Randbedingungen effektiv zu charakterisieren. :

Die Implementierung des Drivetwist in Kombination mit der
Califort-Software ermoglicht die Verwaltung vollautomatischer
Messprotokolle. Eine Pass/Fail-Analyse mit minimalen N\ N\ \
Drehmomentschwellenkriterien bei einem definierten
Verdrehwinkel ermoglicht es, die Fertigungsqualitit in der
Produktion zu iiberwachen und Abweichungen zu vermeiden.

Dank des Drivetwist konnte unser Kunde das Maximal- und Bruchdrehmoment der
Schraubendreherklinge (Garant fiir die Lebensdauer) und das Drehmoment in Abhangigkeit vom
Drehwinkel bestimmen und so den Fertigungsprozess auditieren.



TorkHeaDriver - Motorisiertes dynamisches
Drehmomentmessgerat

Motorisiertes dynamisches Drehmomentpriifgerat mit abgesetztem Messkopf

Das motorisierte Drehmomentprifstand TorkHeaDriver ist
ein motorisierter dynamischer Drehmomentmesser, der es
ermoglicht, Drehmoment- und Winkelmessungen an
kompletten Systemen einfach durchzufiihren. Dieses
Torsiometer eignet sich besonders gut fiir Messungen
an Drehknopfen, Potentiometern, Ventilen usw., die
an Baugruppen montiert sind.

Der kleine Messkopf integriert den dynamischen
Drehmomentsensor mit Winkelmessgerat und Motor.
Dieser Messkopf kann zur Durchfiihrung der Tests einfach
vor die zu prifende Probe bewegt werden. Es ist am
Ausgang mit einem 1/4" AuBenvierkant ausgestattet, mit
dem Sie jede Art von Standard- oder
Sonderwerkzeugen befestigen konnen: Spannfutter,

Hiilse, Klemme, usw.

Optional kann der TorkHeaDriver direkt von einem Computer mit der
Califort-Software gesteuert werden. So konnen Sie erweiterte Testsequenzen erstellen, Daten
erfassen, lhre Konfigurationen und Tests speichern.

Messbereich 6 Nm Genauigkeit 0,03 Nm und Auflésung von 0,0006 Nm
Winkelauflosung 0,001 Runden
Winkelgenauigkeit 0,001 Runden

Geschwindigkeit 3-20 U/Min

Zyklen 255




Viele zusitzliche Anwendungen

Weitere Anwendungen unserer Kraft- und Drehmomentmessgerate sowie unserer
manuellen und motorisierten Maschinen finden Sie auf unserer Website www.andilog.de

__ 4 unter Ressourcen > Anwendungen.

& Das gesamte Andilog-Team steht Ihnen bei der Planung und Durchfiihrung lhres
7 Messprojekts zur Seite.

Kraft- und Drehmomentmessgerate
Anwendungen fur die Automobil- und Luftfahrtindustrie

/
i
i
J

Jg ;J I ;

0'5-, Ih}ﬁ'
il

L ,!f

i
g,

1
M
b

i
J
-

ISO 9001:20 15



